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Technicky list.

Zinkovy sprej tmavy

Zinkovy sprej tmavy WIKO (tmavo$edé barvy) je rychle schnouci prostfedek,
ktery s vynikajicim dlouhodobym u&inkem chrani kovy pfed korozi. Zinek a
slou€eniny zinky, které jsou pouzity v Zinkovém spreji tmavém WIKO,
obsahuji ttméf 99% Cistého zinku. Zinkovy sprej tmavy WIKO zajistuje
bezpecnou ochranu jak mist s vrty, fezy nebo svary, tak zakladni ochranu
zafizeni a strojum, které jsou vystaveny nepfiznivym povétrnostnim vlivim.

Velikost obalt Oznaceni
Doéza 400 ml AZIN.D400
Oblast pouziti

Vynikajici ochrana kovovych povrchi pred korozi.

Oprava poSkozenych zinkovych vrstev.

Je mozno jej bez problému prelakovat bez pouziti zakladni barvy.
Pozinkovani povrchu po vrtani, fezani a svareni.

Zakladni povrchova Uprava zafizeni a strojovych soucasti, které jsou
vystaveny pusobeni vody a povétrnostnim vliviim.

® Primysl, ruéni prace, karosarny — vSude tam, kde je nutno chranit kov pfed
korozi

Vlastnosti

® \ytvafi rychleschnouci, hladky film bez porU.

® Je mozno jej bodoveé a elektricky svaret.

® Zaruvzdorny do + 500°C.

® \Vysoce odolny v(ci necistotam a vodé.

® Zdvojnasobena ochrana pfed povétrnostnimi vlivy.

® Spolehlivé pfilne ke vS§em kovovym materialim.

® Velice pfizniva spotieba.

® Je mozné jej prelakovat bez naneseni zakladni barvy. Nutno vyzkouset.
® DIN 50021 Test solnym sprejem : 500/117 p< 0,5 mm

® DIN EN ISO 2409 Mfizkovy fez: Gt 0 — 1

® DIN EN ISO 1519 ZkouSka ohybem (na valcovém trnu): bez poSkozeni oSetfené plochy.

Pouziti

OSetfované plochy je tfeba zbavit nedistot, oleje a mastnoty. K tomu pouzijte odpovidajici &isti¢ WIKO. S timto sprejem
je tfeba pracovat pfi pokojovych teplotach (ca. +16°C az +25°C). Nadobu s aerosolem intenzivné protfepavejte za
slySitelného chrasténi kuli¢ek po dobu asi 2 — 3 minut, provedte zkusmy stfik a pak ze vzdalenosti 20 -30 cm kfizem
sprej naneste. Po asi 8 minutach je vrstva zaschla, po 20 - 25 minutéch je sucha. Zinkovy sprej tmavy WIKO je plné
proschly po 24 hodinach. Po pouZiti obratte nadobu dnem vzh(ru a obsah vystfikejte tak, az z nadoby bude unikat
hnaci plyn.

Udaje, obsaZené v tomto technickém listu, zejména navrhy na zpracovani a pouziti produktu jsou zaloZeny na nasich zkuenostech a
nejnovéjSich poznatcich. Vzhledem k tomu, Ze se materidly mohou od sebe znac¢né liSit a my nemdzeme ovlivnit pracovni podminky,
doporuéujeme pro potvrzeni vhodnosti produktu provést rozsahlé zkousky Zadny zavazek nevyplyva ani z téchto pokyn(i & z Gstni,
pfipadné pisemné rady. Dbejte laskavé také pokyn(, uvedenych v nasich bezpecénostnich listech.
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